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ÉQUIPEMENT POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

EC’EAU BIOCHOP
DESCRIPTION

L’Ec’Eau BioChop (ligne d’hygiénisa-
tion) est un outil livrable clé en main 
qui garantit l’innocuité de vos sous-pro-
duits animaux de catégories 2 et 3 (SPAN 
C2 et C3), conformément à la réglemen-
tation CE 142/2011 qui impose :
•	 Une taille des particules à l’entrée 
<12 mm 3D

•	 Une température portée à 70°C mini-
mum pendant au moins 1 heure sans 
interruption

•	 Un enregistrement en continu de 
la T°C
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FONCTIONNEMENT 
ET CARACTÉRISTIQUES

Equipé d’une pompe dilacératrice et 
d’un agitateur, ce système autonome 
et robuste vous assure un traitement 
optimal des matières ainsi qu’une simpli-
cité d’utilisation tout au long du process.
Ses avantages sont nombreux :
•	 Simplicité d’utilisation : le système 
Plug & Play permet une installation 
immédiate 100 % intégré à votre pro-
cess initial

•	 Autonomie : l’intégration à votre 
unité est facilitée et sécurisée avec 

une prise en charge complète de la 
matière grâce à une ligne entièrement 
automatisée

•	 Garantie et contrôle : Le contrôle 
et l’enregistrement de l’ensemble 
des  paramètres réglementaires est 
consigné par le process

•	 Inaltérable et robuste : Matériel tout 
inox à longue durée de vie
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APPLICATIONS

•	 Biodéchets
•	 Effluents agricoles
•	 Agro-Industrie
•	 Urbain
•	 Industrie

ACTUALITÉS DU MARCHÉ 
ET OFFRE ATLANTIQUE 
INDUSTRIE

Le marché du Biodéchet organique est 
directement lié au évolutions régle-
mentaires et législatives. L’obligation 
de tri à la source des biodéchets géné-
ralisé au 1er janvier 2024 et concernera 
tous les professionnels et particuliers1. 
Les gestionnaires de déchets, 

1. �Déchets alimentaires et de cuisine générés par 
des restaurants, traiteurs, magasins, atelier de 

collectivités représentent une nou-
velle clientèle parmi les agriculteurs et 
industriels.
Atlantique Industrie propose la concep-
tion et la construction de lignes d’hy-
giénisation complètes qui, selon les 
besoins du client, intègre la chaudière, 
l’optimisation de la récupération de cha-
leur, la gestion des indésirables, l’auto-
matisme et la supervision. Des usines 
sont aujourd’hui dédiée à ce métier 
de valorisation du déchet organique. 
Cette centralisation permet d’amélio-
rer le recyclage et de nourrir les unités 
de méthanisation avec des produits à 
haut potentiel méthanogène.
La dernière installation Atlantique 
Industrie (photo 1 ci-dessous) permet 
d’hygiéniser 160 m³/jour soit environ 
40 000 m³/an.
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production, de transformation de denrées ali-
mentaires ou encore de particuliers.

ATLANTIQUE INDUSTRIE
ZA L Aubiniere, 
80 Impasse Felix Amiot 
44150 Ancenis
Tél. : 02 40 09 70 09
Courrier : accueil@
atlantiqueindustrie.fr
https://www.atlantiqueindustrie.fr/

Un module offrant une solution de traitement des eaux avec débit 

important mais surtout avec une autonomie complète à la pointe de 

la technologie. Non seulement elle ne nécessite pas d’action de 

l’homme mais elle offre également une supervision complète en 

temps réel de son fonctionnement et de ses performances.  
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Séparation rétention des MES 

(matières en suspension) 

Séparation rétention des              

hydrocarbures  

Traitement des                                 

métaux lourds 

Réduction du pH 

Réutilisation des eaux traitées 

Supervision 

Respect de la législation et  

normes de rejets 
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01 30 73 60 00 

La solution clé main pour le traitement des 
eaux de process  

CONTENU 
INTÉRACTIF LIÉ 
À CE PRODUIT


